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Bac de semis, de culture de pLantes et de compositions 
a base de fleurs couples et de plantes coup6es et 
proc6d6 de realisation d'un tel bac 
L' invention a pour objet un bac utilisable pour 
5 La germination de graines^ pour la culture de plantes, pour 
La realisation de compositions florales diverses . 

Le mot bac est utilise ici pour designer I'objet 
de I'invention independamment des dimensions et des formes 
qui peuvent lui etre donnees et qui peuvent varier dans une 
10 large gamme . Vers la limlte inferieure de cette garome le 

bac peut devenir un pot, d« taille plus ou rooins grande comme 
les pots de fleurs, ou une couronne ou une croix pour compo- 
sition florale; vers la limite superieure de la gamme, le 
bac peut devenir une cuve pour la culture sans terre . 
15 L'une .des difficultes de la culture des plantes 

en bacs remplis de terre est celle de I'arrosage. On trouve 
dans le commerce des bacs k reserve d"eau congus pour per- 
mettre un espacement des arrosages; nfeanraoins on constate 
que la terre passe par des alternances d'humidite excessive 
3) quand la reserve d'eau vient d»§tre garnie et de sScheresse 
relative quand le niveau de I'eau commence h baisser dans la 
reserve • 

Dans la culture des plantes sans terre ou hydro- 
culture au moyen de solutions aqueuses de sels nutritifs, 

25 la difficult^ principale est celle de I • enracineroent des 
plantes auxquelles il faut procurer un milieu dans lequel 
leurs racines peuvent se fixer et a travers lequel les solu- 
tions aqueuses sont raises en ci rculation - Cette mise en 
circulation des solutions aqueuses est necessaire parce que 

30 le milieu de fixation des racines ne retient g6n6ralement 

pas suffisaroment ces solutions; cependant, cette circulation 
indispensable n*^est pas non plus sans inconvenient parce 
qu*elle est la cause d*une Evaporation de I'eau dont la 
consequence est la variation constante de la concentration 

35 en sels nutritifs . 
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L'invention a pour but principal d'apporter un 
bac pour semis et pour culture de plantes qui comprend un 
milieu de fixation des racines et de conservation pendant 
une periode prolong^e atteignant plusieurs mois et m§me une 
ann^e d*une solution de sels nutritifs substantiellement 
soustraite h l*6vaporation directe, sans humidit§ initiale 
excessive prejudiciable aux plantes • 

Selon un autre but de IMnvention, celle-ci 
vise a apporter un bac du type ci-dessus utilisable en 
outre, quand le milieu est sec ou partiellement imbibe d*eau, 
pour la realisation rapide de compositions h base de fleurs 
couples bu de plantes couples . 

On connaTt^par le document DE-A-1949473, un 
corps sensiblement cubicue, compost d'un bloc en mousse de 
poLyurethane entour6 sur quatre faces laterales d*une feuille 
en matiere plast'ique qui est conform6e en fourreau par une 
soudure longi tudinale de deux bords extr§nes opposes . Un tel 
corps s"obtient h partir d'une barre en mousse sur les faces 
laterales de taquelle on plie la feuille que I'on soude 
ensuite i elle-meme pour la f ermer . Puis on d^coupe en tron- 
gons cette barre rev§tue • Les corps ainsi obtenus ont une 
face infSrieure et une face sup^rieure qui restent d§couver- 
tes . Un tel corps sert h la culture de plantes, essentiel- • 
lement d I'aide de trous qui sont creus§s a partir de la 
face supSrieure pour contenir des compositions nutritives; 
le corps peut aussi etre plonge partiellement dans de I'eau 
qu'il absorbe par sa face inferieure. 

Un bac conforme a I 'invention comprend un bloc 
de mousse hydrophile en matiere plastique, i pores ouverts, 
d'une densite comprise entre 0,15 et 0,35 ayant une face 
inferieure et une surface ext6rieure dont une proportion 
incluant ladite face inferieure, comprise entre 15 X et 95 %, 
est couverte d*une couche continue de matifere impermeable 
insensible d Inaction de I'eau et du milieu environnant, 
cette couche §tant compatible avec ladite mousse et adh6- 
rant ^troitement d la surface de la mousse qu'elle couvre . 
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De preference cette matifere impermeable est une 
matiere plastique ayant une dpaisseur d'one fraction de nil- 
limitre h plusleurs millinStres. 

Avantageusenent la couche continue de matiere 

5 plastique adhfere etroitement a la mousse hydrophile par des 
infiltrations superf icielles dans les pores de cette mousse. 
On parwient k un tel bac pref6r6 par un proced6 de realisa- 
tion couvert aussi par I 'invention et selon lequel on depose 
sur la partie de la surface exterieure du bloc de mousse que 

10 I'on veut couvrir de matiere impermeable une preparation im- 
tialeoent fluide qui durcit in situ h une temperature infe- 
rieure h la temperature de fusion ou de decomposition de la 
mousse en matiere plastique. Oes preparations de ce genre 
sont connues dans le domaine des matiferes plastiques;elles 

15 comprennent generalement deux composants^ dont I'un joue 

le r6le de catalyseur de polymerisation, que I'on reunit au 
moment de I'eaploi .. O'autres preparations reposent sur la 
reaction de deux corps comme un isocyanate et un polyalcool 
ou un polyester. Par exemple la Societe allemande Bayer four- 

20 nit deux composants qui sont constitues essent iel Lement I'un 
par un polyisocyanate connu sous la denomination Desmophen, 
I'autre par un polyol connu sous la denomination Desmodur . 
Bien entendu des adjuvants divers et en particulier une charge 
comme du sulfate de baryuo peuvent etre ajoutes h I'un au 

3 moins des deux composants . 

Apr6s avoir reuni intimement les deux compo- 
sants, on fait couler ou on etale ou on projette le melange 
sur la surface exterieure du bloc de mousse, selon de nom- 
breux moyens pratiques connus en soi d'application de ce 

30 melange. 

Seion une variante du precede de I 'invention, 
quand la preparation est suf f Isanment peu visqueuse on plonge 
le bloc de mousse dans la preparation jusqu'au niveau desire 
de recouvrement de sa face laterale, on le retire et on 
35 laisse durcir la couche de preparation entrafnee avec la 
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mousse^ de pr6f6pence dans une atmosph&re chaude qui acc6- 
lere le durc1sse»ent . 

Certains autres products, du genre des plasti- 
sols^ sont utiUsables aussi^ par exeapLe, par trempage du 
5 bloc de mousse hydrophile^ 4 condition que leur tempdrature 
de gelification ne d^passe pas celle que la mousse peut 
supporter sans se ditiriorer • 

On connaYt aussi des produits qui durcissent 
apr6s n^lange avec de l*eau; ils conviennent igalement dans 
10 le cadre de I 'invention h condition que leur viscositd leur 
permette de bien adherer S la mousse en s'infiltrant super- 
ficielleaent dans Les pores, et que, apris durci ssement^i Is 
donnent naissance i une couche iffipermiable et insensible d 
I'hunidit^, avec une resistance micanique suffisante, princi- 
15 palement aux chocs, sous une faible Spaisseur. 

La mousse utiLis6e est de preference une mousse 
hydrophile de polyur6thane ayant une density de I'ordre de 
0,15 & 0, <8 . 

On se reportera maintenant au dessin annexe 
2D pour donner une explication plus detaill^e de I'invention 
en decrivant des exemplesde realisation. Dans ce dessin : 

- la figure 1 est une vue en perspective d'un 
bac conforne h I'invention avec une pLante ornementale, 

- la figure Z est une vue en coupe selon II-II 
25 de la figure 1 montrant les racines de la plante dans le 

bloc de mousse, 

- la figure 3 est une vue en perspective d'un 
demi-bloc de mousse, 

- la figure 4 est une vue tris agrandie de 

30 detail montrant la liaison etroite de la couche exterieure 
en matiere plastique avec' le bloc de mousse, 

- les figures 5 et 6 sont des vues en coupe 
analogue & la figure 2 montrant deux variantes de realisation 
d'un bac de culture selon I'invention, 

35 r les figures 7 S 8 sont des vues en elevation 

de bacs conformes h I'invention destines a la confection de 
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compositions h partir de fleurs coupees et/ou de plantes cou- 

- la figure 10 est une vue de detail en coupe 
selon X-X de la figure 9, 
5 - la figure 11 est une vue de detail analogue 

h la figure 10 et nontrant une wariante de realisation. 

La figure 1 montre un bloc de aousse 1, sensi- 
blement cubique, qui a 2D en environ de longueur de c6tk; 
il a ete decoupS dans de la mousse hydrophile de polyur6- 
10 thane ayant une densite de 0,15 a 0, 28 . 

Ce bloc de mousse 1 a 6 faces qui ont une sur- 
face totale S. La face inferieure qui sert de fond sur lequel 
repose le bloc et les quatre faces Laterales sont couvertes 
d'une couche continue 2 de matifere plastique d'une 6paisseur 
15 de 1 S 3 mm avec une valeur moyenne de Z mm . Cette couche 
couvre toute la face inferieure et elle couvre les faces 
laterales sur une hauteur de 16 cm environ; par consequent, 
la couche Z couvre 70 % de la surface totale S du bloc de 
mousse 1 . 

a La couche Za ete realisee k partir du melange 

de deux composants I'un i base de polyisocyanate connu dans 
Le commerce sous la designation Desaodur VL, I 'autre b base 
de polyol connu dans le commerce sous la denomination Oesmo- 
phen 1150 de la Societe allemande Bayer . La natifere obtenue 

3 apres melange et durcissement contient 2 2X environ de Desmo- 
phen 1150, 18,7 X de Desmodur. VL, 33 X de sulfate de baryuro 
et divers adjuvants. Obs que le melange des deux composants 
a ete realise, il a ete etaie avec une spatule sur la sur- 
face i couvrir du bloc de mousse 1 et celui-ci a et6 place 

30 ensuite dans une etuve chauffee b 40 t . Ce traitement par la 
chaleur acceiere le durcissement . 

La figure 4 montre que le melange etaie sur le 
bloc de mousse 1 est assez fluide pour penetrer dans les 
petits interstices qui existent dans la structure de la 

35 mousse et pour former autant de filaments d'ancrage 3. ton 

seulement la couche impermeable et incorrodable 2 est solide- 
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ment et intimement accroch6e h La aousse, oals^ en plus^elle 
assure una ctanchiit* certaine sur touta la surface qu'elle 
couvre • 

Dans la face supdrleure 4 non recouverte du 

5 bloc de mousse I a *t6 creus* un ividement 5 puis le bloc 
de mousse Za 6t6 compldtement Inblbi d'une solution aqueuse 
de sels nutritifs comne on en trouve dans le commerce. 

Une petite plante a *t6 plant*e dans I'ividement 
5 qui a 6t4 rebouch6 avec de la poudre de mousse ; apris 

Q plusieurs mois sans arrosage la plante s'est fortement d^ve- 
loppee comme le montre la figure 1 • Une coupe (figure D du 
bloc de mousse a montr6 que les racines 6 de La plante se 
sont infiltr^es^ avec facility, dans tout le bloc de mousse 1 . 

II a 6t6 constat* par L*exp«rience oue le bloc 

5 de mousse sMrabibe igaleroent en tous points de la solution 
aqueuse nutritive et que, contrai rement & ce qui se passe 
avec tout autre milieu de culture, la solution reste rete- 
nue dans tout Le volume et ne se rassenble pratiquement pas, 
en exces, dans la partie inf6rieure . 

D Avec les milieux de culture eonnus, l^humidit* 

se rassemble au fond et cr*e un degr* excessif d'humidit* 
qui tend h provoquer le pourrissement des racines cependant 
que, dans la partie supirieure, on observe un dess6chement 
excessif ddfavorable . 

3 Avec le bac de LMnvention, La solution aqueuse 

reste dispersde dans le volume k un degrd qui convient aux 
racines 6. Le dessfechement se produit d'une part par l«6va- 
poration dans la partie de la surface totale non recouverte 
et, d'autre part et pr indipalement par I'absorption et l'6va- 

0 poration de I'eau par la plante. Ce dessftchement continuel du 
haut vers le haut est progressif; il laisse dans Le volume 
contenu h lMnt6rieur dc.la couche impermeable 2 une humi- 
dity convenable oil les racines 6 se d6veloppent sans risque 
de pourriture. Ce dess^chement est lent, facile d surveiller 

;5 au moyen d'un bStonnet 7 enfonc^ dans le bloc de mousse 1 . II 
suffit d'ajouter de l*eau, de loin en Loin. 
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La figure 3 montre un demi-bLoc de mousse 8 
resultant d'un bloc 1 fendu en deux rooities a travers un 
evidetnent central important 9. Ce dernier sert a recevoir 
les racines developpees d'une plante deja importante; apris 
5 la mise en place de celle-ci, on reunit les deux moities et 
on couvre la surface exterieure d'une couche impermeable et 
incorrodable comme explique ci-dessus; apres durcissement 
cette couche roaintient ensemble les deux rooitifes du bloc de 
mousse.. 

10 La fraction de la surface exterieure du bloc 

de mousse 1 qui est couverte de la couche c depend en grande 
partie de la plante, selon que celle-ci aime plus ou moins 
un milieu humide • II n'est pas impossible dans I'esprit de 
I'invention, de couvrir la totalite des faces laterales et 

15 m§me la quasi totalite de la face superieure 4, h I'excep- 
tion d*un trou autour de la plante pour I'arrosage. Avec des 
plantes qui prefferent un milieu plut6t sec, il est prefe- 
rable de couvrir les faces laterales jusqu*^ un niveau moins 
6leve . 

2D Bien entendu, il est possible aussi de seroer des 

graines dans I'evidement 5 (figure 2) d*un bac conforme d 
I • invention • 

II n^est pas necessaire que le bloc de mousse 1 
soit decoupg de mdni6re cubique ni paral I6l§pip6dique; il 
25 pourrait etre spherique, ce qui faciliterait la realisation 
par trempage de la couche impermeable comme explique plus 
haut • 

Un bac parallelepipedique de grandes dimensions 
conforme h I'invention convient h la culture sans terre . 

30 Dans les variantes illustr6es par les figures 5 

et 6, la couche continue 2a 6te realisSe par projection d'une 
mati&re impermeable sur les cinq faces d'un cube h I'excep- 
tion de la face superieure* En plus du bStonnet 7 qui sert 
de temoin d*humidit6, un trou vertical 10 a 6t6 creus6 dans 

35 la mousse hydrophile 1, k partir de la face superieure d^cour 
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verte; ce trou sert h Uadjonction d'engrals au sein du bloc 
de mci-sse . Dans Le cas da la figura 6, au moment da la plan- 
tation I'ivldement 5 a 6ti creusA i das dimensions plus 
iropoptantes que dans I'exemple des figures Z et 5 pour conte- 

5 nir un certain volume de la terre d'origine 11 de la plante 
transplantie . Les racines de cette derni&re se dfiveloppent 
ensuite h travers la mousse comma on l*a dit plus haut . 

Les figures 7 4 9 montrent qu'un bac conforme 
h I'invention est utilisable aussi, avantageuseraent , pour la 

10 realisation de compositions h base de fleurs coupfees et/ou de 

plantes couples . 

On utilise d6j4 la mousse de polyurithane pour 
la rdalisatlon de compositions h base pri ncipalement de 
tleurs coupdes^ en rempLacement de la mousse naturelle ou de 

IS la paille tressie • 

Dans le document US-A- 3 003 Z84 , on dicrit 
I 'usage d'une mousse da risine synthdtique pour la confection 
de bouquets de fleurs coup&es et on y inumire ses avantagas : 
la rfitentfon de I'eau par la mousse, ce qui maintient plua 

ZO longtemps la fralchaur des fleurs, et la facilit* de composer 
le bouquet en enfon?ant directement les tiges des fleurs i 
travers la mousse, au besoin en renforgant les tiges les plus 
faibles h l*aide d*un fil mitaltfque . 

Le document GB-A-154A 630 explique qu'il est 

25 preferable d'utiliser la mousse artificielle en IMntrodui- 
sant partiellement dans un conteneur en matiire plastique 
rigide.Ce conteneur couvre la face infirieure et une fraction 
de la hauteur des faces latirales de la mousse artificielle. 
Ainsi la partie infirieure de la mousse est couverte d"une 

30 peau plus dure et I'ensemble, etant plus lourd, a plus de 

stability. La mousse est simplement introduite par glissement 
dans le conteneur qui lui est destine. 

Selon ce document, et ainsi que cela s'est gene- 
ralise dans le commerce, le conteneur est fabrique separe- 

35 ment, par moutage, en matiire plastique rigide. 11 en resulte 
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qu'U faut d'abord fabriquer au moins un ooule pour I'ln- 
jection de la matifere plastique qui compose chaque conteneur 
et que, par la suite, on ne peut pas modifier aussi facile- 
nent qu'on le souhaiterait la forme de la mousse puisqu'il 
5 est n^cessaire, 4 ce moment, de modifier aussi le conteneur 
et, done, de fabriquer un nouveau moule . 

11 existe plusieurs formes de blocs de mousse, 
notamment pour les bouquets et couronnes mortuaires (raquett^ 
couronne, coussin, oreiUer, coeur, croix, etc..) qui ont 

10 toutes necessite la fabrication de moules pour le rooulage 
separe du conteneur correspondant . 

La mousse est friable; il est facile de la tra- 
vailler pour lui donner une infinite de formes . L'expLoi ta- 
tion de cette propriete de la mousse n'a pas 6t6 possible 

15 jusqu'a present 4 cause de I • impossibi li t6 pratique, pour 
raison 6conomique, de fabriquer au moins un moule pour la 
fabrication des conteneurs. h chaque modification de la forme 

de la mousse . 

La prSsente invention apporte une solution 

20 avantageuse qui ^limine la difficult* exptiquAe ci-dessus . 

Un bac conforme 4 I'invention, realise selon 
le proc6d6 d6fini plus haut, est uti li sable aussi pour la 
realisation de compositions a base de fleurs coupees et/ou 
de plantes couples. II suffit de limiter 4 la valeur voulue 

3 la hauteur sur laquelle les forces laterales du bloc de 

mousse sont couyertes, en plus de la face inferieure, par la 
coucbe de matiere impermeable . 

La figure 7 et la figure 8 se rapportent res- 
pectivement 4 une couronne et > une croix, de forme classi- 

30 que, mais r6alis6es conformiment 4 I • invention . La couronne 
12 en mousse est couverte sur sa face inferieure et sur une 
fraction de* la hauteur de sa face latdrale 13 d'une couche 
continue 14 r6alis§e conform^ment au procid* de I 'invention. 
II en est de mSme pour la croix 15 de la figure 8. La couche 

35 continue 14 couvre alors 30 X 4 40 % de la surface totale du 
bloc de mousse . 
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La figure 9 met en Evidence I'avantage procurd 
par L'invention. Un bloc de mousse 16 a iti dicoup6 ou 
tailld pour ressembler h une urne et la partie inf^rieure 
de cette dernldre a eti couverte d'une couche continue 17 
5' de oatiire impermeable et dure, selon le procddd de l*in- 
vention • Cette couche continue 17, qui adhere intlmement 
k la mousse joue le rdle d*un conteneur, nais il ne ndces- 
site pas la fabrication prialable d'un moule. On peut done 
modifier, i l'unit6, la forme finale donnde au bloc de 

10 mousse . On peut aussi, avec une grande facility rialiser 
des motifs d^coratifs IS, en creux, en d^sagrdgeant la 
mousse, dans la partie de la face latdrale destinie k Stre 
couverte par la couche 17. La decoration peut Stre faite i 
I'aide d*un outil convenable, manuellement ou de maniftre 

15 automatique* Le motif gravd en creux est recouvert aussi 

de la couche continue 17 dans laquelle il apparaft aussi en 
creux comme le montr^ la figure 10 • 

La figure 11 se rapporte au cas inverse ou le 
motif 3} est en relief • On peut soit tailler toute la face 

20 lateraLe du bloc de mousse en faisant venir en relief le 
motif 20 ou plusieurs motifs identiques ou analogues • Kais 
il est preferable de fabriquer s6par6ment des motifs 20 et 
de les fixer, par example par collage, sur La face lat^rale 
du bloc de mousse 16'. Apr6s realisation de la couche conti- 

25 nue 17, les motifs 20 apparaissent aussi en relief dans 
cette couche . 

Le procede de IMnvention permet une grande 
souplesse dans la realisation, avec de nombreuses formes 
diverses et avec une grande variete de motifs decor^tifs, de 
30 maniere economique, de blocs de mousse avec conteneur adhe- 
rent • On notera que cette possibilite est exploitable aussi 
dans La fabrication des bacs pour semis et pour plantation, 
ce qui rend possible la realisation de pots de fleu'rs tres 
divers en formes et en motifs decoratifs, sans quMl soit 
35 necessaire de fabriquer des moules coQteux pour le moulage 
de pieces en matiere plastique rigide • 
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REVENDICATIOKS 

1 . Bae de semis^ de culture de plantes, de com- 
positions h base de fleurs couples ou de plantes couples, 
conprenant un bloc de nousse hydrophile <1) en matiftre 
5 plastique, i pores ouverts^ d'une denslte comprise entre 
0^15 et 0^35, caraet«r1s6 en ee qu'une proportion de sa 
surface extirieure comprise entre 15 X et 95 X et incluant 
sa face inf6rieure^ est couverte d'une couche continue (2) 
en matiere impermeable insensible i I 'action de I'eau et du 
10 milieu environnant, cette couche 6tant compatible avec ladite 
mousse et adh6rant dtroitement i la surface de la mousse 

qu ' el le couvre . 

2, Bac selon la revendi cat ion 1 earact4ris4 en 
ce que la natifrre impermeable est une matiftre pl&stlqiie 

15 ayant une 6paisseur d'une fraction de milUmitre i pliisieurs 
mi llimetres . 

3. Bae selon la revendi cation' 2 caracterisA en 
ce que la natidre plastique risutte du melange intine de 
deux composants i l*6tat fluide et durclssant ensuite . 

20 4. Bac selon la revendication 3 caract6ris6 en 

ce que I'un des composants est un polyisbcyenate et I'autre 
un polyol . 

5. Bac selon la revendication 1 caract6ris6 en 
ce que le bloc de mousse (1) est divis* en deux parties (8) 

25 au moins par un plan de coupe passant par un dvidement (9) 
contenant les racines d'une plante . 

6. Bac selon la revendication i, car8Ct6ris6 en 
ce que la couche continue de matiere (2)' couvre la face 
inferieure et les faces iatirales du bloc de nousse (1 > 

30 jusqu'S une hauteur de celles-cl qui cb'rrespbnd h une frac- 
tion de surface couverte sensiblenent 6gale 4 70 X environ 
de la surface totale extirieure de ce bloc de mousse <1) . 

7 . Bac selon La revendication 1^ caract6ris6 en 
ce que la couche continue (2) en matifere imperraiable est 

35 etroitement adhirente h la surface du bloc de mousse (1) au 
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moyen de nonbreux petits filaments (3) infiltres dans la 
structure de La mousse CI) • 

8. Bac selon la revendi cat ion 1, caracterise en 

ce que la couche continue C2) de matiere couvre la face inte- 
rieure et les faces laterales du bloc de mousse (1) jusqu*a 
une hauteur de celles*^c1 qui correspond a une fraction de 
surface couverte allant de 30 % environ a 40 X environ de la 
surface totale ext^rieure de ce bloc de mousse (1) - 

9. Bac selon I 'une quelconque des revendicat ions 

1 d 8 caracterise en ce que la couche continue (2) reproduit 
des motifs d^coratifs pr4-existants sur la surface exterieure 
du bloc de mousse (1) . 

10. ProcedS de fabrication d'un bac selon l*une 
quelconque des revendications 1 d 9 caracteris^ en ce qu'on 
taille un bloc de mousse CI) dans de la mousse hydrophile de 
matiere plastique/ on prepare un melange fluide de matidre 
durcissant avec le temps^ on couvre avec ce melange i l*6tat 
fluide, a une temperature compatible avec ladite mousse, une 
fraction de la surface exterieure du bloc de mousse incluant 
la face inferieure de ce dernier, pour obtenir un accrochage 
interne dudit melange k la surface de la mousse et on laisse 
durcir ce melange. 

Procede selon la revendicat ion 10 caracterise 
en ce qu'on realise sur la partie de la face Laterale-du bloc 
de mousse CI) destinie k §tre couverte par la couche continue 
C2) au moins un motif dicoratif C18, 20) avant application 
sur Ladite partie du melange fluide durcissant avec le temps. 

1 2. Procede selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10,11, caracterise en ce qu*on couvre la partie du bloc 
de mousse CI) i couvrir par trempage de ce bloc dans un 
melange de matiere plastique d I'etat fluide. 

13. Procede selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10,11 caracterise en ce qu'on couvre la partie du bloc 
de mousse CI) i couvrir par projection d'un melange de matiere 
plastique & L'etat fluide. 
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U. Proc6d6 selon l»une quelconque des revendi- 
cations 10.11, caract6r1s6 en ce qu'on couvre la partie du 
bloc de mousse (1) 4 couvrir par b.dlBeonn.ge d'un melange 
de mature plastlque h l'*tat flulde. 
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ABSTRACT: 

This pot comprises a block of hydrophilic fosim (1) made from plastic 
material and of a density between 0.15 and 0.35 which has been covered 
over a 

fraction of its outer surface of between 15% and 95% of the latter with a 
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continuous layer of impermeable material (2), preferably of plastic 
material of 

a thickness of approximately 0.5 to 3 mm. <IMAGE> 
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